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Abstract of US2004054608 

Doctor blades are stored and used in a paper/board mill in which the quantity of the doctor blades used is 
monitored, and information is transmitted by data transfer means (20) to a data management system (23, 
24) of the manufacturer/supplier of the doctor blades to manage the doctor blade situation. In the method, 
the information about the doctor blades is received by data collection means (22) connected to the data 
management system. The information is processed in the data management system (23, 24). When 
needed, a doctor blade/doctor blades is/are delivered to the paper/board mill to keep the quantity of 
doctor blades as desired. The system has data transfer means (20) for transmitting the quantity of the 
doctor blades to a data management system (23, 24) of a supplier/manufacturer. A means may be 
provided for giving the alarm to deliver, when needed, new doctor blades to the paper/board mill. 
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Meiictelmajajarjestelmakaavinterataipeeahallitsemiseksi 
Forfarande och system for att kontrollera behovet av schaberbett 


Keksinnon kohteena on menetelma kaavinteratarpeen hallitsemiseksi, jossa mene- 
telmassa kaavinteria varastoidaan ja kaytetaan paperitehtaalla/kartonkitehtaalla, jossa 
kaytettavien kaavinterien maaraa seurataan. 

Keksinnon kohteena on myos jarjestelma kaavinteratarpeen hallitsemiseksi, joka 
kasittaa kaavinterien varastointi-/kasitlelylaitteet paperitehtaalla/kartonkitehtaalla ja 
valineel kaavinterien/kaavinteran mMaran havait>emiseksi. 

Kaavintera on tarkea paperikoneen/kartonkikoneen toimivuuden vamiistava osa, 
joka telan yhteydessa yllapitaa telan pinnan kuntoa seka mahdollistaa pulpperiin 
menevan rainaosuuden johtamisen pois telan yhteydesta. Kaavinteria on erityyppisia 
ja niita valmistetaan erilaisista materiaaleistja, mm. teraksesta, lasikuitulaminaatista, 
hiilikuitulaminaatista ja muista komposiittimateriaaleista. Erilaisista materiaaleista 
valmistettuja ja erityyppisia kaavinteria tarvitaan, koska kaavhiteria kaytetaan pape- 
rikoneen/kartonkikoneen eri rakenneryhmien telojen yhteydessa aina viiraosalta jal- 
kikasittelyosaan asti, jolloin vaatimukset optfmaalisesti toimivalle kaavinleralle 
vaihtelevat. Tasta johtucn on paperi-Zkartonkitdlitaalla oltava koneen yhteydessa tai 
sen laheisyydessa varasto, joka kasittaa kaavinteria eri kayttotarkoituksia varten. 
Useissa positioissa kaavintera on kriittinen eli sen kuluessa kayttokelvottomaksi tai 
vioittiiessa joudutaan jopa koko kone pysaytt^maan, mikali sopivaa paikalle vaih- 
dettavaa kaavinteraa ei ole saatavilla. 4 

ft 

Tekniikan tasosta tunnetusti esimerkiksi kaavinterien valmistajan/toimittajan edus- 
taja kay inventoimassa kaavinteravarastot saanfiollisin valiajoin ja inventoinnin pe- 
rusteella toimittaa riiltavan maaran vaihtoleria varastoon. Tama luonnollisesti vaatii 
rnnsaasti tyota ja henkilokuntaa, koska paperiVkartonkitehtaita on eri puolilla maa- 


ilmaa ja niissa on eri tyyppiset kaavinterataipeet. Tasta johtuen on kaavinteravarastot 
jouduttu pitamaan suurina, jolloin niihin on sitoutunut runsaasti paaomaa, 

Useissa tapauksissa on kaavinteratilanteen hallinta jarjestetty siten, elta kaavintera 
snrtyy kayttajan ojnaisuudeksi vasta siina vaiheessa, kun se poistetaan varastosta ja 
siihen asti kaavinterat ovat valmistajan/toimittajan omaisuutta. Nain ollen suuriin 
varastoihin sitoutuu runsaasti kaavinteravalmistajan/toimittajan paSomaa. 

Hakijan FMiyodyllisyysmallirekisteroinnissa 3395 on esitetty ratkaisu Iiittyen kaa- 
vinterien kasittelyyn. Tassa kaavinterat on sovitettu varastokoteloihin ja kotelot so- 
vitettu erilliseen vaunuun, joka kasittaa osastot eri tyyppisille kaavinterille. Pyoralli- 
nen vaunu on helposti siirrettavissa paperi- tai kartonkikoneella eri positioihin ja 
vaunu kasittaa avattavan ja suljettavan kannen, joka on edullisesti lapinakyvasta 
materiaalista, jolloin kannen lapi on nahtavissk- vaunuun asetetut varastokotelot ja 
niissa olevat merkinnat. Varustamalla vaunu avattavalla/suljottavalla kannella on 
estetty kartongista olevien kaavintei^vai'astolaatikoiden ja niiden sisalla olevien kaa- 
vinterien likaantuminen ja vaurioituminen. Vaunun kansi on myos lukittavissa, jol- 
loin voidaan varmistaa, etta vain valituilla henk#6illa on paasy kaavinteriin. Vaunun 
ylakannen yhteydessa on edullisesti vaunun os&rtoa indeksoival merkinnat indeksi- 
osastoissa eri levyisia / eri pituisia / eri materiaalista valmistettuja kaavinteria varten. 

Hakijan Fl-patentissa 103 595 on esitetty ratkaisu kaavinterien sailytykseen, jossa 
kaavinterille kSytetaan varastointilaatikkoa, jonka sisalla kaavinterat on liitetty paa- 
dyistaan toisiinsa ja terat kiedottu rullalle. Kaavinterarulla on aseteitu varastointilaa- 
tikkoon, jolloin kyseisesta varastointilaatikosta kaavinterat on otettavissa / vedetta- 
vissa purkamalla kaavinterarullaa laatikon sivupintaan tehdyn aukon kautta. 

Hakijan Fl-palenttihakemuksessa 980514 on esitetty kaavinterien varastointivaunu, 
joka kasittaa ainakin yhden kaavinterarullan, josta kaavintera on purettavissa. Rul- 
lalla oleva kaavinteramateriaali on purettavissa erillisen mittalaitteen ja katkaisulait- 
teen kautta. Katkaisulaite kasittaa yhleydessaan mittalaitteen- jolta on luettavissa 


kaavinteran ulosvedetty pituus seka rullaile jaava jaannospituus. Halutussa kohdin 
pysaytetaan kaavinteran rullaltasyotto ja toimitetaan kaavinteran katkaisu haluttuun 
pituuteen. Kaavinterarulla on asetettu akselin yniparille, joka on laakeroitu pyori- 
maan ja kaavinteran nauha on johdettu erillisten ohjaimien kautta katkaisulaitteelle, 
jolloin katkaisulaitteen valittomassa tuntumassa sijaitsee mittalaitteen mitta-anturi, 
joka mittaa syotetyn terapituuden. Keskusyksikon yhteydessa olevalta kSytolta on 
luettavissa ulossyotetty terSpituus seka Hsaksi h&ytolta on iueftavissa kaavinterarul- 
lalle jaanyt terapituus. Kaavinterarulla sijaitsee-erillisessa vaunussa, joka on liikutet- 
tavissa eri asemiin paperikoneen/kartonkikoneen yhteydessa ja samaa vaunua voi- 
daan kayttaa eri positioissa vaunun kasittaessS useita erilaisia kaavinterarullia ja 
niille erilliset katkaisuvalineet ja mitta-anturit. < • 

Hakijan Fl-patentissa 103 596 on esitetty kaavinteran vaihtolaitteisto, jossa kaavinte- 
rfi johdetaan kaavinterarullalta, edullisesti- kaavinteran varastolaatikosta. Laitteisto 
kasitta telan toisessa paadyssa teran syottolaitteen ja telan toisessa paadyssa teran 
vetolaitteen. Molempia laitteistoja kaytetaan syotettaessa tenia kaavinterarullalta 
telan yhteyteen. Kaavintera johdetaan tavanomaisen kaavinteran runkopalkissa ole- 
van kaavinteran pitimen teraaukkoon ja lukitaan teraaukossa paikalleen teran asen- 
nointilaitteenajasamalla lukitusvalineena toimivien kuomiituslaitteiden avulla. 

Edella niainituissa hakijan patenteissa / hakemuksissa / hyodyllisyysmallirekiste- 
roinnissa on esitetty erityyppisia ratkaiSuja kaavinterien kasittelernisek- 
si/varastoimiseksi ennen niiden kayttoonottoa. Lisaksi paperi- tai kartonkitehtailla on 
kaytossa monentyyppisia varastoja, joissa sailytetaan eri tyyppisia kaavinteria eri 
kayttolarkoituksia varten, joissa varastoissa esim. kussakin lokerossa sijaitsee kaa- 
vintera tiettya kayttotarkoitusta varten. 

Keksinnon paamaarana on luoda uusi menetelma ja jarjestelma kaavinteratarpeen 
hallitsemiseksi. 


Keksinnon paamaarana on saada aikaan ratkaisu, jonka avujla saadaan selvitetyksi 
eri paperiVkartonkitehtaiden kaavinterieji varastotilamie ilman, etta paikalla tarvitsee 
kayda. 

Keksinnon paamaarana on edullisesti saada aikaan automaattinen j&rjestelmS, jolla 
inventoidaan eri paperi-/kartonkitehtaissaeri k£yttf>kohteissa oleva kaavinteratarve, 

Keksinnon erSana paamaarana on luoda menetelma ja jarjestelma kaavinteratarpeen 
hallitsemiseksi edella kuvattujen hakijan patenttien/hakemuksieiVlayodyllisyys- 
mallirekisterointien kuvaamien kaavinterien kasittely-/varastointijaijestelyjen yhtey- 
dessa kaytettavaksi. 

Edella esitettyjen ja myohemmin esille lulevien paSmaarien saavultamiseksi on kek- 
sinnon mukaiselle menetelmalle paaasiallisesti tunnusomaista Se, etta menetelmassa 
kaavinterien maaraa koskeva tieto valitetaan tiedonsiirtovalineilla kaavinteratilanteen 
hallitsemiseksi kaavinterien valmistajan/toimittajan tiedonhallintajarjestelmaan, etta 
menetelmassa kaavinteratieto vastaanotetaan tiedonhallintajaijestelmaan yhdiste- 
tyill& tiedonkeruuvalineilla, etta tiedonhalliiltajarjestehiiassa tieto kasitellasin ja etta 
menetelmassa tarvittaessa toimitetaan paperi-/kartonkitehtaalle kaavintera/teria kaa- 
vinterien maaran pitamiseksi haluttuna. 

Keksinnon mukaiselle jarjestelylle on puolestaan paaasiallisesti tuAnusomaista se, 
etta jaijestelma kasittaa tiedonsiirtovaiineet kaavinterMmaaran valittamiseksi kaavin- 
teratoimittajan/-vaImistajan tiedonhallintajaijestelmaan, joka kasittaa tiedonkeruu- 
valineet ja valineet tiedon kasittelemiseksi, ja : valineet halytyksen antamiseksi tar- 
vittaessa paperiVkartonkitehtaalle uusien kaavinterien toimittamiseksi. 

Keksinnon mukaisesti paperitehtaalla/kartonkitehtaalla kaavinteratilannetta inven- 
toidaan sopivimmin automaattisella menetlelylla esimerkiksi maaravaliajoin ja tie- 
donsiirtovalineen avulla lahetaan viesti kaavinteratoimittajan/valmistajan tiedonke- 
ruuvalineeseen, joka edelleen valittaa viestin tiedonhallintajaijestelmaan, jossa kaa- 


vmteratilanne kussakin kohteessa analysoidaan ja tarvittaessa tiedonhallintajarjes- 
telma halyttaa ja kohteeseen lahetetaan tarvittava/tarvittavat kaavintera/kaavinterat. 


Keksinnon edullisen sovelluksen yhteydessa tiedonsiirtovaHneena kaytetaan kaa- 
vinteravaraston/kasittelylaitteen logiikan yhteyteen jarjestettya GSM-modeemia, 
joka lahettaa inventointitiedon kaavintemtoimi.ttajan/valmistajan vastaavaan liedon- 
keruuvalineeseen, edullisesti GSM-modeemiiii ja tietokoneella kerataan yhteen in- 
ventoinnit ja siinetMn ne tietokantaan, joka halyttaa tilanteessa, jolloin kaavinterati- 
lanne tietyssa kohteessa on liian alhainen ja tamSn jalkeen toimitetaan kyseiseen 
kohteeseen tan'ittava/tarvittavat kaavinterat. 

Keksinto soveltuu eraan edullisen sovelluksen mukaisesti kaytettavaksi kaavintera- 
vaunun yhteydessa, jossa teralaatikot on aseteltu vierekkain haluttuihin paikkoihin. 
Kyseisessa vaunussa haluttaessa tiettya teramateriaalia katkaisu- ja mittauskoneisto 
siin-etaan kyseisen materiaalilaatikon kohdalle, annetaan teran haluttu pituus ja laite 
leikkaa terSn oikean mittaiseksi. Vaunun koneistoa on malidollista ajaa myos manu- 
aalisesti, jolloin Iaitteen naytolla nakyy ulosajetun teran pituus. Koneisto kasittaa 
mitta-antnrit ja positioanturit. Keksinnon mukaisen automaattisen inventoinnin mah- 
doltistamiseksi vaunuissa teramateriaalit edullisesti sijoitetaan aina sanioille vakio- 
paikoille, esimerkiksi lasikuitu- ja hiilikuitutei^]e valitaan omat paikat ja koneessa 
olevista lukituskalivoista kaikkien muiden tiilec olla auki, Iukuunottamatta leikatta- 
van materiaalin lukitusta. Inventointi toteutetaan siten, etta vaunun logiikka tallettaa 
muistiin leikatut terapituudet eri positioista. Logiikkaan yl!distetty tiedonsiirtovaline, 
edullisesti GSM-modeeini, lahettaa ennalta maaratyn valein inventointitiedon kaa- 
vinteravalmistajalle sopivimmin tekstiviestina. Kaavinteratoimittajalla on tiedonhal- 
hntalaitteisto esim. tietokone, jossa on tiedonkeruuvalineet, edullisesti GSM- 
modeemi ja tietokoneella kerataan yliteen kaikki inventoinnit ja siirretaan ne kaa- 
vinteratietokantaan, joka halyttaa jos kaavintera tilanne jossakin kohteessa on liian 
alhainen, minka jalkeen toimitetaan kyseiseen kohteeseen taiS/ittaya/tarvittavat kaa- 
vinterat. Tama edellyttaa siis teravaunun logiikkaan yhdistetyii tiedonsiirtovaiineen, 
sopivimmin GSM-modeemin ja kaavinteravalmistajanZ-loimittajan vastaavan tyyp- 


pisen tiedonkeruuvaiineen, edullisesti GSM-modeemin ja tiedonhallintalaitteiston, 
sopivimmin tietokoneen seka vaunun logiikkaan yhdistetyn ohjelman, joka osaa 
tallettaa otetut teramaarat ja antaa lahetyskSskyn maaravalein tiedonsiirtovalineelle, 
esim. GSM-modeemille. Tama jarjestelma" on erittain yksinkertainen ja luotettava ja 
helppo toteuttaa ja sen avulla pystytaan hallitsemaan useissa eri kohteissa olevien 
kaavinteravaunujen kaavinteratarpeet • • 

Keksinnon eraan toisen edullisen sovelluksen mukaisesti kaavinteraautomaatissa 

..... > 

joka on sijoitettu telan yhteyteen paperi- tai kartonkikoneessa ja joka automaattisesti 

syottaa uutta terSa" telalle kuluneen teran tilalle/on logiikkaohjaus, jolloin keksinnon 
mukainen kaavinteratilanteen hallinta voi tapahtua edella kuvattua teravaunuihin 
liittyvaa jatjestelya vastaavalla tavalla. TerSnsyottdlaitteen yWeyteen sijoitetaan lo- 
giikka, joka tallettaa muistiin kulutetun teran iMaran ja lahettaa saannollisesti tie- 
donsiirtovalineen, sopivimmin GSM-modeemin. kautta inventointitiedon kaavintera- 
valmistajalle/-toimittaja!le, joka tieto kasitellaan edella kuvatulla keksinnon mukai- 
sella tavalla. 

Keksinnon eraan kolmannen edullisen sovelluk#en mukaisesti kaavinteravarastoihin 
sijoitettujen kaavinteralaatikoiden yhteydessa inventointitiedonJiallinta kaavinterati- 
lanteesta on helpoimmin jarjestettavissa siten, etta - kunkin laatikon yhteyteen jatjes- 
letaan laliestymiskytkin, joka avaa tai sulkee virtapiirin kappaleen tullessa riittavan 
laliella ns. toimintaetaisyydelle. Tallaisia lahestymiskytkimia ovat mm. induktiiviset, 
kapasitiiviset, magneettiset ja optiset lahestymiskytkimet. Naista keksinnon yhtey- 
dessa' kaytetaan edullisimmin kapasitiivisia lahestymiskytkimia, jotka koostuvat 
elektronisista komponenteista eivatka sisalla liikkuvia osia, jolloin kayltoika on pitka 
ja lisaksi nama reagoivat melkein kaikkiin materiaaleihin ja kehittavat ymparilleen 
salikdkentan, joka heikkenee esineen lahestyessa anturin tuntopaata, jolloin anturi 
kytkee virtapiirin tai katkaisee sen tarkoituksestamippuen. Kun kaavinteravarastossa 
kunkin laatikkopaikan yhteyteen esim. takaseinaan sijoitetaan kapasitiivinen lahes- 
lymiskytkin ja kytkimen ohjaamiseksi varaston yhteyteen jarjes'tetaan logiikkaohja- 
us, saadaan aikaan luotettava laatikon lasnSolon havaitsemisjarjestelma. Tassa me- 


nettelyssa edellytetaSn, etta eri materiaalien teralaatikoilla on omat vakiopaikkansa 
varaston hyllyissa. Tama j&jestely toimii seuraavasti. Kun kaavinteravarasto on 
taynna, kaikki Iahestymiskytkimet antavat logijkalle tiedon laatikoiden lSsnaolosta. 
Kun jokin laatikko poistetaan varastosta, antaa -kyseisen laatikkopaikan lahestymis- 
kytkin ilmoituksen logiikalle poistetusta laatikosta*ja logiikka antaa tiedonsiirtovali- 
neelle, esimerkiksi GSM-modeemille heratteenja.se lahettaa tiedon poistetusta laati- 
kosta kaavinterSvalmistajalle/toimittajalle, sopivimmin tekstiviestimuodossa. Tiedot 
kerataSn esimerkiksi tietokoneella, joka on koko ajan paalla vastaavan tyyppisen 
tiedonkeruuelimen esim. GSM-modeemin vality^sella, joka keraa tiedot jokaisesta 
muutoksesta ja paivittaa inventointitiedon kaavinteratietokantaan. Edullisesti voi- 
daan jokaisen laatikkopaikan kohdalle kaavinteravarastossa etupuolelle laittaa merk- 
kivalot esim. punainen ja vihrea valo tai muu ilmaisinjarjestelma, jolla ilmaistaan 
lahestymiskytkimen tila. Esimerkiksi kun kaavinteraedustaja kay tayttamassa kaa- 
vinteravaraston, han nostaa laatikon paikqilleeir ja tyontaa laatikkoa syvemmalle 
hyllyyn, kunnes merkkivalo siita, etta lahestymiskytkin on huomannut laatikon, syt- 
tyy. Vastaavasti poistettaessa laatikkoa syttyy tpinen merkkivalo. Talla jaijestelylla 
edullisesti saadaan valiton tieto kaavinteravarastojssa tapahtuvista muutoksista eika 
tiedonsiirtoa tarvitse kytkea paperi- tai kartonl^tehtaiden tietojarjestelmaan. Lisaksi 
iahestymiskytkimet ovat kustannuksiltaan edullisia ja varmatoimia ja yksinkertaisia. 
Lahestymiskytkimien sijaan voidaan kayttaa esimerkiksi mikroaaltotekniikkaa, RF- 
tekniikkaa tai induktiivista saattomuistia, jotka kuitenkin nykypaivan tekniikalla 
viela ovat jossain maarin hankalia ja kalliita toteutettavaksi. Automaattinen kaavinte- 
ratilanteen inventointi esim. lahestymiskytkintekniikkaa hyvaksikayttaen edellyttaa, 
etta kaavinteravaraston yhteydessa on Iahestymiskytkimet tai vastaavat elimet. Io- 
giikkayksikko ja tiedonsiirtovaline esim. GSM-modeemi ja edullisesti ilmaisinlam- 
put. Mikali samassa paperikone-/kartonkikonehallissa on useampi kaavinteravarasto, 
voidaan kaikkien lahestymiskytkimien tai vasteavien hallinta -hoitaa samalla logii- 
kalla ja modeemilla. . > 

Keksinnon mukainen jarjestelma sopii kaytetta^ksi erityisen hyvin tilanteissa, jois- 
sa kaavinterat vaihtuvat kaavinteravalmistajan / toimittajan omistuksesta asiakkaan 
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omistukseen, kun esim. kaavinteralaatikko otetaan pois kaavinteravarastosta tai kaa- 
vinter& otetaan kayttoon muun tyyppisessa jarjestelyssS. 

Keksinnon mukainen kaavinterien automaattinen inventointi on helppo toteuttaa ja 
se on luotettava ja riippumaton paperitehtaiden .tietojarjestelmista, koska siina kay- 
tetaan autornaattista tiedonsiirtoa sopivimniin GSM-tekniikalla. Kun automaattista 
inventointia kaytetaan koko kaavinterahallinnassa, saadaan kaaviriteravalmistajal- 
Ie/toimittajalle reaaliaikainen tietoainekanta, jossa halytysrajat voidaan generoida 
optimiai-voihin jokaisen paperi-Zkartonkitehtaan taipeiden mukaisiksi. 

Paperi-/kartonkitehtaaIla on nelja eri perustapaa havaita tehtaalla olevien terien ma£- 
ran muutokset: 

1 . Automaattinen kaavinteravarasto, jossa on mikrokytkimet eri laatikoille, jotka 
toimivat tilanteessa, jolloin varastosta .poistetaan teralaatikko ja logiikkalaite 
muuttaa mikrokytkimen tiedot siiiTettavMn myotoon ja valitsee kohteen, johon 
tieto lahetetaan ja tiedonsiirtovalineella esim. GSM-modeemilla lahetetaan tie- 
dot. 

2. Kasikayttoinen kaavinteravarasto, jossa kayttajan ottaessa teralaatikon Blade 
Storesta han esim. syottaa PC:lie tiedon siita ja PC muuttaa tiedpn lahetettavaan 
muotoon ja tiedonsiirtovaline, esim. GSM-nfodeemi lahettaa tiedot. 

3. Langattoman puhelimen, esim. GSM-puhelimen kayttoon pemstuvassa jarjes- 
telmassa kayttajan ottaessa teralaatikon kaavinteravarastosta han lahettaa tiedon 
siita teksliviestilla. 

4. Kaavinteravalmistajan/loimittajan edustaj a tehtaalla syottaa tiedon suoraan esim. 
kannettavalleen tietokoneelle kaavinterakantaan, joka lahettaa tiedon sopivim- 
min sahkopostin kaulta esim. GSM-viestina. Kaavinteran valmistajal- 
la/toimittajalla tieto kerataan eri lahteista tulleista datasta esim. modeemilla 


GSM-verkkoon kytketylla serverilla, jossa.on sarja- ja rinnakkaisliikenneportit ja 
GSM-ohjausjSrjestely ja tarvittavat tietok£mat seka halyttajalle ohjelmistot ja 
herattajaohjelmistot, jotka ilmoittavat tietokantaan tiedon ilmoituksen tiedon 
siirtamiseksi tietokantaan ja ohjelmisto, joka paivittaa varastotiedot ja vertaa 
niita halytysrajoihin ja halytyksen lauetessa IahettaM ilmoituksen varaston yllapi- 
dosta vastaavalle sahkopostilla tai GSM-serverille. 

Seuraavassa kuviossa on kaaviollisesti esitetty keksinnon mukaista kaavinterien hal- 
lintaa. 

Kuviossa esitetyn mukaisesti paperiVkaitonkitehtaalla erityyppisissa kaavinterava- 
rastoissa tai kasittelylaitteissa 1 1, 12, 13 oleva kaavinterataiyetieto valitetaan tiedon- 
siirtovalineella 20, sopivimmin GSM-modeemilla GSM-verko'n 21 kautta kaavinte- 
ravalmistajan/toimittajan tiedonkeruuvalineen 22, sopivimmin GSM-modeemin 
kautta tietokoneella 23 olevaan tiedonhallintajarjestelmaan 24, joka kasittelee tiedot 
ja havaitessaan jossain kohteessa halytysrajan, valittaa tiedon siita edelleen toimi- 
tusyksikkoon 31, jolloin kyseiseen kohteeseen lahetetaan tarvittava maara kaavinte- 
ria, mita osoitetlu nuolikuviolla S32. 

Keksintoa on edelia selostettu vain eraisiin son edullisiin sovellusesimerkkeihin vii- 
taten, joiden yksityiskohtiin keksintoa ei ole kuitenkaan tarkoitus milenkaan ahtaasti 
rajoiltaa. 
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Patenttivaatimukset 

I- Menetelma kaavinteratarpeen hallitsemiseksi, jossa menetelmassa kaavinteria 
varastoidaan ja kaytetaan paperitehtaalla/kartoiikitehta^la, jossa kaytettSvien 
kaavinterien maaraa seurataan, tunnettu jsiita, etta men&elmassa kaavinterien 
maaraa koskeva tieto valitetaan tiedonsiirtovalineilla (20) kaavinteratilanteen 
hallitsemiseksi kaavinterien valmistajan/toimittajan tiedonhallintajarjestelmaan 
(23, 24), etta menetelmassa kaavinteratieto vastaanotetaan tiedonhallintajarjes- 
telmaan yhdistetyilla tiedonkemuvalineilla (22), etta tiedonhallintajaijestelmassa 
(23, 24) tieto kasitellaan ja etta menetelmassa tarvittaessa.toimitetaan paperi- 
/kartonkitehtaalle kaavintera/teria kaavinterien maaran pitamiseksi haluttuna. 

2. Patenttivaatiniuksen 1 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta menetelmassa 
paperitehtaalta/kartonkitehtaalta kaavmteramaaraa koskeva tieto valitetaan va- 
raston/kasittelylaitteen logiikan yhteyteen jarjestetylla tietoliikenneyhteydella 
kaavinteratoimittajan/^valmistajan tietoliikeiineyhteyden (22) ja tietokoneella ke- 
rataan ja kasitellaan tiedot kaavinteramaarista. 

3. Patenttivaatiniuksen 2 mukainen menetelma, tunnettu . siita, etta kaavintera- 
maaran tietyssa kohteessa ollessa liian alhamen annetaan halytys, jonka perus- 
teella toimitetaan paperiVkartonkitehtaalle tarvitlavat kaavinterat. 

4. Patenttivaatiniuksen 2 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta tietoliiken- 
neyhteytena kaytetaan GSM-modeemia. . 

5. Patenttivaatiniuksen 1 - 4 mukainen menetejma, tunnettu siita, etta tiedot kaa- 
vinteramaarista kerataan yhteen kaikista eri'kohteista ja siifretaan kaavinteratie- 
tokantaan, joka kasittelee tiedot ja halyttaa^- jos kaavinteratilanne tietyssa koh- 
teessa on alle halytysrajan, ja etta menetelmassa tarvittaessa tanian jalkeen toi- 
mitetaan kyseiseen kohteeseen tarvittava/tarvittavat kaavinterat. . 
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6. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 5 mukainen- menetelma, tunnettu siita, etta me- 
netelmassa kaavinteravaunun yhteydessa teralaatikot asetellaan haluttuihin paik- 
koihin ja kussakin vaunussa mitataan teraihSaraa ja identifioidaan kaavinterat ja 
kaytetyt kaavinterapituudet tallennetaan vaunun yhteydessa olevaan muistiin ja 
muistiin yhdistetyn tiedonsiirtovalineen ayulla kaavinteramaaraa koskeva tieto 
lahetetaan halutuin valein kaavinteravalmistajalleZ-toimittajalle. 

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta teravaunun 
logiikkaan yhdistetylla GSM-modeemilla' lahetetaan GSM-verkon kautta kaa- 
vinterien maarMa koskeva tieto kaavinteravalmistajan/toimittajan GSM- 
modeemiin sen kSsittelemiseksi tietokoneen;ohjelman valityksella. 

8. Jonkin patenttivaatimuksen ] - 5 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta kaa- 
vinteraautomaatin yliteyteen sovitetun logiikkaohjauksen- perusteella talletetaan 
tieto kulutetusta kaavintei-amaarasta ja halutuin valiajoin lahetetaan tiedonsiirto- 
valineen kautta tieto kaavinteravalmistajalleZ-toimittajalle. • 

9. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 5 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta kaa- 
vinteravarastoihin sijoitettujen kaavintera.iaatikoiden yhteyteen sovitetulla la- 
hestymiskytkimella havaitaan sen laheisyyteen sijoitettu^kaavinteralaatikko ja 
varaston yhteyteen sijoiteltuja laliestymiskytkimia ohjataan logiikkaohjauksella, 
jolloin havaitaan laatikon lasnaolo/poissaolo ja vaiitetaan tieto kaavinteratilan- 
teen muutoksesta tiedonsiirtovalineella kaavintei-avalmistajalle/-toimittajalle. 

10. Jarjestelma kaavinterataipeen hallitsemiseksi, joka kasittp- kaavinterien varas- 
tointi-/kasittelylaitteet paperitehtaaHa/kartoftkitehtaalla ja valineet kaavinteri- 
en/kaavinteran maaran havaitsemiseksi, tunnettu siita, etta jarjestelma kasittaa 
tiedonsiirtovaiineet (20) kaavinteramaaran valittamiseksi kaavinteratoimittajan/- 
valmistajan tiedonliallintajarjestelmaan (23,. 24), joka kasittaa tiedonkeruuvaii- 
neet (22) ja valineet (24) tiedon kasittelemiseksi, ja valineefhalytyksen antami- 
seksi tarvittaessa paperi-/kartonkitehtaa!le uusien kaavinterien toimittamiseksi. 
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11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen jarjestelma, tunnettu. siita, etta paperiteh- 
taan/kartonkitehtaan kaavinteravarasto/kaavinterieri kSsittelylaite kasittaa GSM- 
modeemin jarjestettynS kaavinterien varaston/kasittelylaitteen logiikan yhteyteen 
inventointitiedon lahettamiseksi kaavinteritoimittajan/valiriistajan tiedonkeruu- 
valineeseen (22) ja tietokoneen (23) inventointitietojen yhteenkeraamiseksi ja 
kasittelemiseksi tietokannassa (24) ja valineet halytyksen aikaansaamiseksi kaa- 
vinteran maaran tietyssa kohteessa ollessa liian alhainen ja toimittaniiseksi pape- 

ri-/kartonkitehtaalle. V 

»• 

12. Patenttivaatimuksen 10 tai 11 mukainen jarjestelma, tunnettu siita, etta jarjes- 
telma kasittaa tiedonhallintalaitteet kaavinteramaarien keraamiseksi yhteen kai- 
kista eri inventointikohteista ja niiden siirtamiseksi kaavinteratietokantaan, joka 
kasittelee tiedot ja halyttaa, jos kaavinteratilanne tietyssa kohteessa on alle haly- 
tysrajan. 

13. Jonkin patenttivaatimuksen 10 - 12 mukainen jarjestelma,- tunnettu siita, etta 

jarjestelma on soviteltu kaavinteravaunun yhteyteen, jossa kaavinteravaunussa 

teralaatikot on sijoitettu haluttuihin paikkoihin ja kussakin vaunussa on mitta- 

laitteet halutun teramaaran ottamiseksi ja positioanturit kaaVinteran identifioimi- 

seksi ja valineet kaytettyjen kaavinterapituuksien tallentamiseksi muistiin ja 

muistiin yhdistetty tiedonsiirtovaline inventointitiedon lahettamiseksi ennalta 

maaratyin valein kaavinteravalmistajalle. v 

• *• 

14. Patenttivaatimuksen 13 mukainen jarjestelma, tuiinettu siita, etta teravaunun 
logiikkaan on yhdistetty GSM-modeemi, joka lahettaa GSM-verkon kautta kaa- 
vinterien inventointitiedon kaavinterav^.lmistajan/toimittajan GSM-modeemiin 
sen kasittelemiseksi tietokoneen ohjelmah valityksella. 

15. Jonkin patenttivaatimuksen 10-12 mukainen jarjestelma, tunnettu siita, etta 
jarjestelma on sovitettu kaavinteraautomaatin yhteyteen, jbssa on logiikkaohjaus 
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kulutetun kaavinteramaaran tallentamiseksi ja tiedonsiirto valine inventointitie- 
don lahettamiseksi kaavinteravalmistajalle. 

16. Jonkin patenttivaatimuksen 10 - 12 mukainen jarjestelma, tunnettu siita, etta 
5 jarjestelma on sovitettu kaavinteravaraston yhteyteen, jossa kaavinteravarastossa 

kaavinteralaatikoiden yhteydessS on lahestymiskytkin, joka havaitsee sen lahei- 
syyteen sijoitetun kaavinterSlaatikon ja etta kaavinteravaraston yhteyteen on si- 
joitettu kytkimen ohjaainiseksi logiikkaohjaus, jolloin varaston yhteydessa on 
kaavinteralaatikon lasnSolon/poissaolon havaitsemisjarjestelma, ja etta varastos- 
10 sa on tiedonsiirto valine tiedon kaavinteralaatikkotilanteen valittamiseksi kaavin- 

teravalmistaja]le/-toimittajalIe. 

17. Jonkin patenttivaatimuksen 10-16 mukainen jarjestelma, tunnettu siita, etta 
kaavinter&varasto kasittaS ilmaisinlaitteet l^iestymiskytkimen toiminnan havait- 

15 semiseksi. 
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(57) Tiivistelma 

Keksinnon kohteena on menetelma kaavinteratarpeen' hallitsemiseksi, 
jossa menetelmassa kaavinteria varastoidaan ja kaytetakn paperitehtaal- 
la/kartonkitehtaalla, jossa kaytettavien kaavinterien maSraa seurataan. 
Menetelmassa kaavinterien maSraa koskeva tieto valitetaan tiedonsiirto- 
valineilla (20) kaavinteratilanteen hallitsemiseksi kaavinterien valmista- 
jan/toimittajan tiedonhallintajarjestelmaah (23, 24). Menetelmassa kaa- 
vinteratieto vastaanotetaan tiedonhallintajarjestelmaMn yhdistetyilla tie- 
donkemuvalineilla (22). Tiedonhallintajaijestelmassa (23, 24) tieto ka- 
sitellaan. Menetelmassa tarvittaessa toimitetaan paperi-/kartonkilehtaalIe 
kaavintera/teria kaavinterien maaran pitamiseksi haluttuna. Keksinnon 
kohteena on myos jarjestelma kaavinteratarpeen hallitsemiseksi, joka 
kasittaa kaavinterien varastointi-Zkasittelylaitteet paperitehtaal- 
la/kailonkitehtaalla ja valineet kaavinterien/kaavinterSn maaran havait- 
semiseksi. Jarjestelma kasittaa tiedonsiirtovalineet (20j kaavinteramaa- 
ran valittamiseksi kaavinteratoimittajanZ-valmistajan tiedonhallintajar- 
jestelmaan (23, 24), joka kasittaa tiedonkeruuvalineet (22) ja valineet 
(24) tiedon kasittelemiseksi, ja valineet halytyksen antamiseksi tarvitta- 
essa paperi-/kartonkitehtaalle uusien kaavinterien toimittamiseksi. 

(fig.) ;• 



